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Cena

423,00 PLN

Produkt dostepny w nastepujacych wariantach:
Wybierz kolor: Biaty , Braz, Czarny Grafit

Opis produktu

Farba poliwinylowa BATO Rustikal

Farba poliwinylowa BATO Rustikal w kolorze czarnym przeznaczona jest do bezposredniego malowania powierzchni
stalowych, zeliwnych i ocynkowanych w celu nadania im ozdobnej faktury metalicznego potysku przypominajacej
piaskowang stal.

Dzieki wyjatkowo ozdobnej powtoce stuzy do malowania bram i ogrodzen, stupdw oswietleniowych, tablic pamigtkowych,
ozdobnych barierek, itp.

Farba Rustikal jest dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna i odporna na dziatanie zewnetrznych warunkéw
korozyjnych.

Farba Bato ,rustikal” zostata zaprojektowana gtéwnie z mysla o malowaniu bram i ogrodzen. Dzieki zastosowaniu
specjalnych pigmentdw po wyschnieciu (szczegdlnie kolor grafitowy) imituje powierzchnie wypiaskowanej, iskrzacej sie
stali. Jest to rodzaj farby tzw samo patynujacej sie tzn po wyschnieciu mozna przeciera¢ malowane elementy nylonowa
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szczotka dzieki czemu wydobywa sie srebrzysta barwe powtoki na wytartych krawedziach . Nie znaczy to jednak, ze
farba Scierana zostaje z elementéw, wykorzystywana jest tu wyjagtkowa cecha niektérych pigmentow.

Z powyzszych powoddw farba zawiera dos$¢ duze czastki, a wymalowana powtoka dzieki temu wyjatkowe walory
dekoracyjne.

Duze czastki farby nie pozwalaja na jej geste utozenie na malowanej powierzchni, dlatego minimalna grubos¢
wymalowanej, suchej powtoki musi wynosi¢ 80um co daje szczelna, wtasciwg powtoke. Powtoka ponizej tej grubosci
moze by¢ niepetna (niejednorodna) w catej grubosci warstwy co w efekcie przektada sie na przenikanie wilgoci przez
porowatg powtoke i powstawanie korozji podpowlokowej. W przypadku stosowania technik malarskich, ktére nie dajg
jednorazowej wymaganej grubosci bezwzglednie zaleca sie naktadanie kilkakrotnie na zgdang grubos$¢ koncowa

Ze wzgledu na zastosowanie chemoodpornej zywicy poliwinylowej rozcienczanie farby nie moze odbywac sie przy
pomocy przypadkowych rozciefnczalnikdw szczegdlnie innych firm, poniewaz nie znamy sktadu tych produktow.
Polecamy do rozcienczania farby wytacznie ,rozcienczalnik do farb poliwinylowych BATO"

Dla wykonawcéw, ktérzy nie stosowali dotychczas naszej farby podajemy przyblizone ilosci rozcienczalnikéw do danych
technik i uzyskiwane grubosci pojedynczych warstw.

Malowanie hydrodynamiczne (rekomendowane)

Farba w postaci handlowej przygotowana jest do ,malowania metoda natrysku hydrodynamicznego
(wysokocisnieniowego).

W przypadku matego przetozenia pompy (np. 28:1) mozna dodac do farby 5% objetoSciowych rozcienczalnika dla
lepszego zatomizowania wyrobu po wyjsciu z dyszy pistoletu. Uzyskana grubos$¢ powtoki 80um.

Malowanie pneumatyczne (rekomendowane)

Ze wzgledu na duza lepkos¢ wyrobu przy malowaniu metoda natrysku pneumatycznego (cisnieniem powietrza ok. 6 bar)
zaleca sie rozcienczy¢ wyrdb rozcienczalnikiem w ilosci 50 - 60 % objetoSciowych tj. na 10 | farby, 5-6 | rozciefczalnika.
W temperaturze ponizej 15°C nie mniej jak 6 | rozcienczalnika. Uzyskana grubos¢ powtoki ok. 20um

Malowanie pedzlem (dopuszczone cho¢ walor estetyczny nie jest w petni wykorzystany)

Przy malowaniu pedzlem rozciefczy¢ wyrdb rozcienczalnikiem w ilosci ok. 30% objetosciowym. Malowa¢ elementy w
jednym kierunku, nie stosowa¢ techniki tzw. ,krzyza” tj wzdtuz i w poprzek elementéw. Uzyskiwana grubos¢ powtoki 25 -
30um

Przygotowanie powierzchni

e Ocynkowane i aluminiowe
Nie sezonowane powinny by¢ odttuszczone i lekko wytrawione za pomoca preparatu BAMOCYNK a na koniec
sptukane czysta woda. Sezonowane powierzchnie ocynkowane: usunaé produkty korozji cynku (biatg rdze) np.
przez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie szczotka z tworzywa sztucznego a nastepnie odttuszczenie
powierzchni

e Stalowe
Konstrukcje nowe odttusci¢ i oczysci¢ recznie do stopnia Sa2 wgPN-ISO 8501-1

e Renowacja
Usuna( starg, ztuszczong powtoke malarskg i $lady korozji, powierzchnie odttuscic¢ i oczysci¢ odpowiednia
metoda dobrang do warunkéw i ksztattu konstrukg;ji

W celu osiggniecia wieloletniej trwatosci, malowang powierzchnie nalezy zagruntowac ,Farbg antykorozyjng podktadowa
szybkoschnacg” lub ,Farbg poliwinylowg BAZA grubopowtokowg”

Mozliwos¢ zakupu wiekszych opakowan bezposrednio u producenta, ewentualnie w oddziatach na terenie
catej Polski. Wiecej informacji pod numerami telefonéw: 801 000 286 (dla telefonéw stacjonarnych), 48
380 99 49 (dla telefonéw komérkowych) oraz 48 612 59 71

Oprogramowanie sklepu internetowego Sellingo.pl
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